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A empresa iniciou sua trajetéria em Assis, no interior do Estado de S&o Paulo, hd mais de 25 anos, produzindo telhas metélicas,
expandiu-se solidamente e, atualmente, além da sede em Assis/SP, a empresa conta com duas modernas fabricas sendo uma
em Bataguassu/MS e outra em Paraiba do Sul/RJ, prontas para atender com eficiéncia o crescente mercado de coberturas
metalicas e distribuicdo de produtos siderurgicos.

Perfil

Saber interpretar as necessidades do cliente € primordial para a Regional Telhas, que busca sempre evoluir ao lado de seus consumidores, por meio
de um ambiente interativo com troca de informagoes, pesquisas e o principal que é a flexibilidade nas negociagoes.

A qualidade e o know-how solidificam a Regional Telhas fortalecer sua marca e manter a liderangca do mercado, atendendo clientes como:
Embraer, Vale, Ford, Volvo, Valeo, Du Pont, Sadia, WEQ, JBS, BEMO, TAM, John Deere, entre outros.

Missao

Oferecer solugdes extremamente confiaveis ao mercado de coberturas metalicas e distribuicéo de produtos siderrgicos do Brasil, sendo sempre
inovadora e defensora da ética, do meio ambiente, das comunidades onde atua, do crescimento profissional de seus pares e da qualidade de seus
produtos e servigos.

Visao

Ser referéncia nacional e internacional no segmento em que atua.

Valores

e Oferecer ao mercado a exceléncia em processo fabril e qualidade total nos produtos e servigos;

¢ Promover a ética e 0s bons principios entre seus stakeholders;

e Valorizar, respeitar e promover o crescimento de seus colaboradores;

e Assegurar a preservacao do meio ambiente;

¢ Proporcionar a empresa responsabilidade financeira, promovendo rentabilidade para os acionistas.

Unidades

Assis-SP

A sede da Regional Telhas esta localizada em Assis, no estado de Sao Paulo, em uma érea de 5mil m2, onde se estabelece a Unidade de Negdcios
da empresa, Estoque e Divisdo de Pds-pintura. Com capacidade de processamento de 1000 toneladas de telhas metalicas e mais 1000 toneladas
de acos planos em forma de rolos, chapas e perfis estruturais.

Bataguassu-MS

Localizado no Distrito de Nova Porto XV de Novembro em Bataguassu, no estado do Mato Grosso do Sul, com uma area de 330 mil m2 e com
capacidade mensal de fabricacdo de 7.000 toneladas de telhas e mais de 7.000 toneladas de acos planos distribuidos em formas de chapas e
bobinas. Visando atender a crescente demanda do mercado, essa unidade passa por ampliagdo onde contara com a mais moderna linha de injecao
de poliuretano do Brasil, além de aumentar a linha de producgéo de telhas e perfis metalicos.

Paraiba do Sul-RJ

0 mais novo Centro Fabricacdo da Regional Telhas esta instalado no Distrito de Bardo de Angra em Paraiba do Sul/RJ, numa érea de 6 mil m?,
estrategicamente posicionada e composta por modernas perfiladeiras automatizadas essa unidade tem capacidade de processar 48 mil toneladas
de aco por ano entre telhas metalicas e acos planos.

pdg. 02 www.regionaltelhas.com.br



Tecnologia

¢ Maquinas: A Regional Telhas conta com a mais moderna linha
de producdo do Brasil e alinhando a alta tecnologia empregada em
suas maquinas perfiladeiras com o padrdo internacional de suas
matérias-primas que faz com que a empresa coloque os melhores
produtos no mercado.

¢ SAP: Alinhada as empresas tecnologicamente mais desenvolvidas
a Regional Telhas opera através do sistema ERP-SAP, considerado
0 maior sistema de gestdo do mundo, proporcionando mais
agilidade no atendimento aos clientes e qualidade em seus processos
de gestao.

Qualidade

ABNT: A Regional Telhas ¢ atestada pela Associacao Brasileira de
Normas Técnicas - ABNT, que através da certificacdo NBR
14514/14513 garante produtos da mais alta qualidade por ser
inspecionados nos laboratorios da Regional Telhas por técnicos
treinados e capacitados a manter sempre produgdes de alta
qualidade.

Matéria-Prima

GESTAO DE QUALIDADE (5S, ISO 9001/14001): Comprometida
com a qualidade em todos os niveis que a Regional Telhas criou seu
proprio programa de GESTAO DE QUALIDADE TOTAL, onde estdo
em fase de implantacdo trés grandes certificacoes internacionais
qsug atestam a exceléncia da empresa: Programa 5S, I1SO 9001 e
ISO 14001.

\ @Re

A Regional Telhas utiliza em seus produtos as melhores matérias-primas de alta qualidade.

Aco Zincalume® / Galvalume®

A combinagéo do Aluminio com o Zinco que resulta em uma liga especial para o revestimento do ago, foi uma grande descoberta na luta contra a
corrosdo da matéria-prima de coberturas metalicas. Esse produto é conhecido no mercado brasileiro como Galvalume®.

Este revestimento é produzido desde 1972, depois de anos de pesquisas na busca de um produto mais resistente a corroséo.

E comprovado que coberturas metalicas em Aco Galvalume® tem vida Util 4 vezes maior nas mesmas condicdes de uso que o ago galvanizado.

Composicao desse Revestimento Especial: 55% de Aluminio, 43,5% de Zinco e 1,5% de Silicio.

Aco Galvanizado

A galvanizagao € um dos processos mais eficientes para proteger o ago contra a corroséo. ;

Essa protecao se estabelece utilizando a fuso eletrolitica do Zinco (Zn) e do Ferro (Fe) pela imersao do ago em banho de Zinco, 0 que resulta em
uma camada a mais de revestimento oferecendo ao material uma melhor protecéo contra as intempéries do tempo pela exposicéo da telha
galvanizada.
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Produtos :: Telhas Metalicas A
Ondulada RT 17/980

- MEDIDAS TECNICAS

- ESPESSURA 0 1100 1500 1800 2000
- (mm)~ N'PEAPOIOS e on FE T co FE CO FE CO
- 2 90 153 33 58 17 32 12 22

- 043 3 163 163 85 86 47 58 34 46
- 4 190 204 72 108 40 70 28 50

ESPECIFICACOES TECNICAS 2 108 183 40 69 21 38 14 27

1080 Zincalume®/Galvalume® 0,50 3 194 194 102 102 57 69 40 55

55 pESO ESPESSURA (mm) 4 227 243 87 129 48 84 34 60

‘ \ 2 \‘ 043 050 0,65 2 148 250 54 95 29 52 19 36
kym 387 450 585 0,65 3 262 262 138 138 78 94 55 75

@ = kgm' 394 459 596 4 310 329 119 174 66 114 46 82

FE: Fechamento / CO: Cobertura Carga (Kgf/m?)
Valores em vermelho nao sao recomendaveis

Trapezoidal RT 10/1090

\-‘ MEDIDAS TECNICAS
- - ESP(EnSnﬁy“A nepEAPOIDs 1400
e

0,43
Indicada para fechamentos laterais e forros. o
Ndo indicada para cobertura. ESPECIFICACOES TECNICAS
1088 Zincalume®/Galvalume® 0,50
142 64 20 ESPESSURA (mm)
| PO 043 050 065
| 62, | 80 kgm 3,87 450 585 0,65

kgm* 355 412 536

BSOSO A LON

FE: Fechamento Carga (Kgf/m?)

e
ya MEDIDAS TECNICAS

- p—— 1400 1800 2000 2400

- ) \PEAPOIOS e e FE o FE cO FE CO

2 104114 47 67 33 54 17

0,43 3 114 114 67 67 54 54 36 36

o 4 144144 85 85 68 68 40 46

ESPECIFICACOES TECNICAS 5 123135 56 80 39 64 21 38

1020 Zincalume®/Galvalume® 0,50 3 135 135 80 80 64 64 43 43

. orso ESPESSURA (mm) 4 170 170 101 101 81 81 48 55

% 043 050 065 2 164179 74 106 52 8 28 50

, ‘ kym 387 450 585 0,65 3 179 179 106 106 85 85 57 57

kg 377 438 570 4 226 226 134 134 108 108 64 73

FE: Fechamento / CO: Cobertura Carga (Kgf/m?)
Valores em vermelho ndo sdo recomendaveis

Trapezoidal RT 35/1050

;-
&
-
MEDIDAS TECNICAS
T ESPESSURA o 1400 1800 2000 2400
mm WPEAPOIOS e Ten ke co FE cO FE €O
2 109 109 64 64 51 51 29 35
0,43 3 109 109 64 64 51 51 35 35
1050 o 4 137 137 81 81 65 65 44 44
ESPECIFICACOES TECNICAS 2 129 129 76 76 61 61 35 41
a%‘%r 7 Zincalume®/Galvalume® 0,50 3 129 129 76 76 61 61 41 41
I~ ﬁ —_— ESPESSURA (mm) 4 162 162 96 96 77 77 52 52
043 050 0,65 2 172 172 101 101 81 81 46 55
272 | ‘ kym 387 450 585 0,65 3 172 172 101 101 81 81 55 55
1100 kgm' 368 428 557 4 216 216 128 128 103 103 70 70

FE: Fechamento / CO: Cobertura Carga (Kgf/m?)
Valores em vermelho nao sao recomendaveis
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Trapezoidal RT 40/980

MEDIDAS TECNICAS

1400 1800

FE CO FE CO
2 237 237 142 142

ESPESSURA
sy e DE APOIOS

2000 2400
FE CO FE CO
106 114 59 78

0,43 3 237 237 142 142 114 114 78 78
o 4 298 298 178 178 144 144 99 99
ESPECIFICAGOES TECNICAS 2 281 281 168 168 125 135 70 92
Zincalume®/Galvalume® 0,50 3 281 281 168 168 135 135 92 92
PESO ESPESSURA (mm) 4 352 352 211 211 170 170 117 117
043 050 065 2 373 373 223 223 167 180 94 123
kgm 3,87 450 585 0,65 3 373 373 223 223 180 180 123 123
kg/m* 3,94 459 596 4 468 468 281 281 226 226 155 155
FE: Fechamento / CO: Cobertura Carga (Kgf/m?)
T 'dal RT 40 /1020 Valores em vermelho ndo sao recomendaveis
rapezoi
‘ .
- el 2000 2250 2500 2750
ESPESSURA o
- mm) \OEAPOIOS e oo ke cO FE CO FE O
2 105 105 83 74 68 54 56 41
0,43 8 105 105 83 83 68 67 56 56
o 4 131 131 104 104 85 84 69 69
1030 ESPECIFICACOES TECNICAS 2 122 122 96 86 79 63 64 47
257.5 35 ‘ Zincalume®/Galvalume® 0,50 3 122 122 96 96 79 78 64 64
v S, ——— 3 PESO ESPESSURA (mm) 4 152 152 120 120 98 97 80 80
/ /—\ N G Y 043 050 065 2 157 157 124 111 100 81 83 61
kgm 387 450 585 0,65 3 157 157 124 124 100 100 83 83
1 10 | 18 | 1080 ‘ kg 379 441 573 4 196 196 155 155 126 126 104 104
FE: Fechamento / CO: Cobertura Carga (Kgf/m?)
Valores em vermelho ndo sdo recomendaveis
Trapezoidal RT 100/952
MEDIDAS TECNICAS
- ESPESSURA o 3500 4000 4750 5750
3 (mm) | NPEAPOIOS e Ton FE cO FE CO FE CO
H\A 2 108 108 81 81 56 56 34 37
0,50 3 108 108 81 81 56 56 37 37
4 136 136 103 103 71 71 47 47
2 143 143 108 108 75 75 46 49
0,65 3 143 143 108 108 75 75 49 49
4 181 181 137 137 95 95 63 63
ESPECIFICACOES TECNICAS 2 179 179 135 135 94 94 58 61
476 - Zincalume®/Galvalume® 0,80 3 179 179 135 135 94 94 61 61
| G PESO ESPESSURA (mm) 4 226 226 171 171 119 119 79 79
050 065 080 0,95 2 215 215 162 162 112 112 69 74
kgm 450 585 7,20 8,55 0,95 3 215 215 162 162 112 112 74 74
kg/m’ 472 614 756 898 4 271 271 205 205 143 143 94 94
29 FE: Fechamento / CO: Cobertura Carga (Kgf/m?)
997 Valores em vermelho ndo sdo recomendaveis

Trapezoidal RT 120/900

MEDIDAS TECNICAS

4500 6000 7500 8500

ESPESSURA  po
m) WDEAPOIOS ook co FE cO FE €O

2 78 78
0,50 3 78 78
4 98 98
2 101 101 57 56
0,65 3 101 101 57 57
‘ 4 126 126 71 71
| ESPECIFICACOES TECNICAS 2 124 124 70 69 45 35
& Lincalume®/Galvalume® 0,80 3 124 124 70 70 45 45
— ESPESSURA (mm) 4 155 155 88 88 56 56
050 065 080 095 2 147 147 83 82 53 42 72 29
kgym 450 585 7,20 8,55 0,95 3 147 147 83 83 53 53 42 42
206 ] >74 kgm* 500 650 8,00 9,50 4 185 185 104 104 66 66 52 52
947 i ‘ | FE: Fechamento / CO: Cobertura Carga (Kgf/m?)
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Trapezoidal RT 260/620
Auto portante para grandes vaos

T *Suporte Contraventamento T Obs.

E necessério a utilizagdo de Suporte Contraventamento* a cada 1000 mm nas
linhas externas e até a quarta telha das extremidades laterais da cobertura.
Nota: Acessorios de fixagéo contraventamento devero ser adquiridos separadamente.

690

35 620 35

ESPECIFICACOES TECNICAS
ESP(E]S%')-'RA 'f,%’s'g '%8“32 Véo Livre Balango
0,80 6,40 10,32 10000 4000
0,95 7,60 12,25 11500 4400
- 1,25 10,00 16,13 12000 4600
P. Fixagdo 35| 80 |35 2 2 3
2.1/2x5/16" cabega sextavada 180 1,85 12,40 20,00 13000 5000

Vantagens: As telhas RT 260/620, séo ideais para obter uma cobertura de forma rapida e econdmica, sem necessidade de apoios intermediarios,
podendo atingir vaos de até 12 metros.

A Regional Telhas utiliza em seus produtos as melhores matérias-primas. Para a produgdo da RT 260/620 é utilizado os agos Galvalume® e
Galvanizado que proporcionam uma maior resisténcia e durabilidade.

Qualidade: Compromisso com a qualidade, a Regional Telhas atesta seus produtos através de laboratdrios prdprios, com profissionais treinados e
capacitados a manter sempre produtos de alta qualidade.

7

S 1T EE R

Produzidas a partir dos perfis RT 25, RT 35 e RT 40, as telhas curvas RTC
Trapezoidais agregam eficiéncia e beleza ao seu projeto arquitetonico,
proporcionando um 6timo acabamento para sua obra.

SIMBOLO ~ UNIDADE SIGNIFICADO OBSERVAGOES
R mm Raio Minimo = 300 mm
0 grau Angulo interno de 15° a 180° variando de 5° em 5°
LC mm  Comprimento do arco LC=Rx0/57,3
LR1 mm Trecho reto Minimo sem sobreposi¢ao = 200 mm
Minimo sem sobreposicdo = 400 mm
LR2 mm Trecho reto Maximo = 2500 mm
LT mm Comprimeito total LT = LC + LR1 + LR2 < 5000 mm
o grau Angulo de dobra =5

Espessura da chapa entre 0,50 e 0,95 mm

Calandrada

Produzidas a partir do perfil RT 17, a telha curva RTC Calandrada Ondulada agrega
eficiéncia e beleza ao seu projeto arquitetdnico, proporcionando um 6timo
acabamento para a sua obra.

A= Mdxima 6000 mm

B = Minima 600 mm

C="*Sob consulta =~ lix_ Yl
Espessura da chapa entre 0,65 e 0,95 mm
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Telha Termoactustica A

Telha-Telha

Telha Superior
Poliuretano/EPS
Telha Inferior

As telhas termoacusticas da Regional Telhas oferecem solugdes para o conforto térmico e acustico, ideais para obras industriais e residenciais.
Compostas por telhas metalicas superior e inferior preenchidas com poliestireno (isopor) se destaca pela eficiéncia em isolamentos, reduzindo
ruidos externos e minimizando trocas de temperatura, indicadas para quem necessita de desempenho termoacustico com menor custo.

Beneficios

- Eficiente poder de isolagdo térmica.

« Economia em equipamentos de refrigeracéo.

+Redugé&o do custo de energia elétrica.

+Reducdo no controle de emissdo sonora.

« Excelente vedagdo e acabamento.

- Grande resisténcia a impactos, abrasdes, exposi¢ao ao sol e outros.

As Telhas termoacusticas representam uma renovagao nos sistemas construtivos, auxiliando no crescimento sustentavel e otimizando tempo e
custo com a obra.

Telha-Telha e Telha Bandeja: Para a utilizacéo de telhas metalicas em ambientes que necessitem de eficiéncia para acomodagao termoacustica,
a Regional Telhas oferece a Telha Bandeja (chapa) como produto semi-acabado, proprio para o segmento termoacustico. A escolha do tipo de
material e do fornecedor para o preenchimento dessa telha fica a critério do cliente.

Telha Bandeja
1165
COBERTURA
95 33 1150
1 |
L A

41

Dados quimicos

EPS (poliestireno expandido) classe F -1, tipo auto extinguivel.
Tolerancia conforme ABNT NBR 11949-9
Condutibilidade térmica: 0,028 Kcal/h.m. °C

Transpasse

* A Regional Telhas produz e fornece as telhas metalicas.

0 preenchimento é feito por empresas especializadas
determinadas pelo préprio cliente. Assim, a Regional Telhas
nao se responsabiliza pelo resultado desse servico.

Nota: Cobertura padrao para painel/painel para compor com
outros modelos trapezoidais, a largura é ajustavel conforme a
telha superior. Consulte seu Engenheiro Projetista.

o—— » (onsolo
.

‘—> Apoio
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Telha Translicida

Trapezoidal RT 40/980 ;
o———P leitosa
o g
L——p (amada Superior g
L Manta de Fibra (Véu) g
Camada Inferior £
o——— > Incolor
A Regional Telhas oferece ao mercado uma linha completa em telhas translicidas, Véu de protecdo
fabricadas em resina de poliéster com reforco de fibra de vidro e véu de protecao. 0 véu de protecio & y _ ruid
- . P o Veu ae protecao e uma camada em resina, construida com
Utilizadas para clareamento de ambientes, as telhas translicidas proporcionam superficie em pg"és_mn que consititui a face da telha funcionando
grande economia de energia elétrica, sendo uma alternativa bastante eficaz, que gera como uma barreira fisica contra o desprendimento das
redugo de custos e contribui com a sustentabilidade. fibras, devidro, aumentando.a,vida. util do, produto.
0 processo de producdo é totalmente automatico, resultando em produtos uniformes
e de alta qualidade. O material fixo-plastico ndo deixa sofrer deformagdes, € resistente, MODELOQ PASSAGEM DE LUZ CALOR

nao estilhaca, suporta produtos quimicos, chuvas &cidas, maresias, entre outros. As e [ 68 48
telhas translucidas obtém uma excelente resisténcia a passagem de raios ultravioleta
e chuvas de granizo. Incolor 90 81

Fixadores

DESCRIGAO CABEGA PONTA
TELHA ONDULADA X TERCA METALICA
10-16 x 3/4”" 5/16” #3
TELHA TRAPEZIO X TERCA METALICA
12-14x3/4” 5/16” #3

A Regional Telhas oferece aos seus
clientes tecnologia, seguranca e
performance por meio de seus sistemas
de fixag&o. Os fixadores fornecidos pela

12-14x1 5/16" #3
12-14x1-1/2" 5/16” #3
TELHA METALICA X TERCA MADEIRA

TruGrip 9-15 x 1-1/2” 1/4" #GT
INSULATION TERMOACUSTICO

. ~ N 12-14 x 2-3/8” (35 mm) 5/16" #3
Regional Telhas sado desenvolvidos, 1214 % 3-1/4" 60 mm). sie 43
. PERFIS LAMINADOS (ATE 1/2” ESP)
produzidos e testados pelas normas e 22k ye
padroes internacionais. COSTIRASIERERGOAD M -
ESTRUTURAL
1/4-14 x 1-1/4” H Max 5/16" #3
AUTO-ATARRAXANTES
1/4-14 x 3/4" 5/16" #AB

FIXADORES AF

Pre-Pintura AR

Pré-Pintada: As bobinas de ago recebem um pré-tratamento que inclui a limpeza total da superficie garantindo a perfeita aderéncia da tinta ao
aco, prolongando a protecdo contra a corrosdo. Em seguida, uma aplicacéo rigorosamente controlada de primers, tintas e filmes resultando em um
produto de alta qualidade.

Principais Aplicagdes: Em todos os tipos de telhas, inclusive sistemas termo-acusticos, fechamentos laterais, painéis arquitetonicos, forros, portas,
portoes e janelas.

Camadas de Pintura

« Acabamento Externo (topcoat): revestimento externo, na cor especificada pelo cliente;

« Acabamento Interno (backer): revestimento interno; (o backer ndo pode ser considerado como pintura, podendo apresentar variagdo em sua tonalidade.)
- Primer: Revestimento interno responsavel pela aderéncia da tinta e protecéo contra a corroséo do aco;

« Pré-Tratamento: camada que melhora a aderéncia do primer e protege o0 aco contra a corrosao.
Acabamento (topcoat)18 a 22um -

Primer4a 6 pm «—————
BenefiCiOS Pré-tratamento
« Ganho de produtividade; Tabela RAL de Cores Revestimento
) \ \ « Ao
« Economia no uso; deZnouAl-zn 7| %
« Melhoria na qualidade; : ; Primer a6 < TETAMEN <—_¢
« Protecéo contra a corrosao. RAL102Z  RAL3000  RALS010  RAL6O02  RAL7035  RAL9003 Fundo (backer) 8 13um <+—
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Pos-Pintura AR

Consulte a tabela de cores disponivel

0 sistema de pintura eletrostatica € um dos mais modernos e avancados sistemas de pinturas e revestimentos para pegas que necessitam protecéo
e um nivel de acabamento elevado. Sdo indicadas principalmente para a protecéo e estética da cobertura.
Esse processo oferece excelente resisténcia a corrosdo, mesmo exposta durante longos periodos ao clima e exposi¢ao atmosférica.

Processo de Pintura:

A pintura eletrostatica consiste em depositar por processo eletrostatico, poliéster em p6 em camadas micrométricas, conferindo a telha um
aumento significativo a resisténcia a intempéries e acdo dos raios ultravioletas, podendo-se aplicar em uma das faces, ou em ambas as faces.
Sem contato manual a telha recebe, através do pré-tratamento, uma camada da tinta em pd (com base de poliéster)com no minimo 60 micras, por
eletrodeposicdo, passa pelo tunel de irradiagéo para pré selatinagéo da tinta e depois é submetida a um forno com temperatura de 240 °C, este
processo garante uma superficie uniforme, com brilho, com melhor protecéo e maior durabilidade.

Vantagens Cuidados

¢ Desempenho Estético; Para manter o alto padrdo de qualidade das telhas é necessario seguir algumas instrugdes:
e Aumento em 10% da vida util da telha;

¢ Excelente Acabamento; e Nao arrastar as pecas uma sobre a outra;

* Resisténcia de estabilidade da cor; e Evitar bater as telhas em outros objetos;

e Ecologicamente Correto; e Evitar manter as telhas em local descoberto e umido;

* Resisténcia ao intemperismo. ¢ Ndo armazene as telhas debaixo de lona, pois podera acarretar manchas.

Processo Linha de Pintura Simplificada

© CARGA
® CABINE DUPLA OPOSTA FILTRO CARTUCHO

© SISTEMA DE APLICAGAO AUTOMATICA

O TUNEL DE IRRADIAGAO PARA PRE SELATINAGAO DA TINTA
© ESTUFA DE POLIMERIZAGAO DA TINTA

0 DESCARGA

>
[
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Rufos e
Cumeeiras

A Regional Telhas disponibiliza uma
linha completa de rufos e cumeeiras
desenvolvidos a partir das melhores
matérias-primas, produzidos através
do Aco Galvalume®, Galvanizado e
Pré-Pintado.

*Qutros modelos, consultar disponibilidade técnica.

Cumeeira Shed Lisa

Tipo de Perfil Dimensdes (mm) Angulos (o)
a b c Comp. o B Y
RT 17/980
RT 25/1020
RT 35/1050 380 180 20 3000 Cgpgf;ge 165 135
RT 40/980
RT 40/1020
Rufo Pingadeira

L LA

]

Tipo de Perfil Dimensdes (mm) Angulos ()
a b c Comp. o B

RT 17/980 20 160

RT 25/1020 30 150

RT 35/1050 40 140 20 3000 Conforme 135

RT 40/980 45 135 Projeto

RT 40/1020 45 135

RT 100/952 105 125

Rufo Chapéu Liso

¥ N\ ()
o/'\
Dimenstes (mm) Angulos (9)
a b c d Comp. o B Y
180 150 20 Cpuatme 00 s 9%5 1%

Desenvolvimento “d” minimo 160 mm e maximo 830 mm

pdg. 10

Cumeeira Lisa

Cumeeira Lisa Dentada

Tipo de Perfil Dimensoes (mm) Angulos (9)
a b Comp. 3 B

RT 17/980

RT 25/1020

RT 35/1050 280 20 a0 Conforme 165

RT 40/980

RT 40/1020

Cumeeira Shed Dentada

Tipo de Perfil Dimensdes (mm) Angulos (o)

a b ¢ d  Comp. Comp. (itil) o B Y
RT25/1020 375 25 1020
RT351050 365 180 20 35 1200 1050  Cpylome 435 115
RT40/980 360 40 980

Rufo de Topo Liso

il

-
-
=
S
Tipo de Perfil  Dimensdes (mm) Angulos (9)
a b ® Comp. o B
RT 17/980
RT 25/1020
RT 35/1050 20 180 20 3000 Cgniorme g6
RT 40/980
RT 40/1020
Rufo Lateral Superior

Dimensoes (mm) Angulos (9)

a b ® Comp. o B Y
210 150 20 3000 85 95 135

Tipo de Perfil  Dimensdes (mm) Angulos (o)

a b Comp.  Comp. (util) o B
RT 25/1020 275 25 1020
RT 35/1050 265 35 1200 1050  Cgnforme 15
RT 40/980 260 40 gg0  roeto
RT 40/1020 260 40 1020

Cumeeira Perfil

Tipo de Perfil Dimensoes (mm) Angulos ()
a Comp. (atil) o

RT 17/980 980

RT 25/1020 1020

RT 35/1050 300 1050 >160

RT 40/980 980

RT 40/1020 120

RT 100/952" 952 >165

Rufo de Topo Dentado

-

Tipo de Perfil Dimensdes (mm) Angulos (9)
a b ¢ Comp. Comp.(itl) o g

RT25/1020 275 2 1020

RT35/1050 265 35 1050

RT 40/980 20 20 g 1200 gy Cororme 115

RT40/1020 260 40 1020

Rufo Lateral Inferior

Dimensdes (mm) Angulos (9)
a b c Comp. o
200 180 20 3000 90 165




Rufo Pingadeira P/ Calha Requadro Lateral (Es 50) Espacador

L b———
e
o
a -
gft“\ 3
| . - -
b « i
usar com fechamento Y A = =
de onda inferior ‘_4 }'—
Dimensdes (mm) Angulos (o) Tipo de Perfil Dimensdes (mm) Angulos (9) Dimensdes (mm) Comprimento
a b ® Comp. o B a b ® d Comp. o a b ®
160 220 20 2000 CB?Jﬁ’J{Se 135 RT 17/980 19 21 50 50 25 3000
RT 25/1020 27 23
RT 35/1050 180 37 20 33 3000 165
RT 40/980 42 38
RT 40/1020 42 38
RT 100/952 102 9
Canto Externo Liso Canto Interno Liso
] 1

| { | I 1 :l

111

= L 1 1l 1

oL 1
_ by
a g b i b
B [ ) o &
g f - o
@ / a « a
Dimensdes (mm) Angulos (9) Dimensdes (mm) Angulos (9)
a b Comp. o a b Comp. o
180 20 3000 90 165 180 20 3000 90 165

Recomendacoes gerais

+N&o é indicado o descarregamento das telhas sob chuva, se armazenadas molhadas podem causar corroséo.

« Evite choques e atritos no manuseio para ndo comprometer a estrutura das telhas termoacusticas.

- Para 0 manuseio com guincho, as telhas deverdo ser apoiadas sobre um tablado de madeira ou metalico.

« Para o descarregamento manual, utilizar quatro homens para telhas até 6 m e seis homens para telhas com mais de 6 m. (fig 1)
« A Regional Telhas néo se responsabiliza pela troca de telhas danificadas por manuseios incorretos.

fig. 1
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@ REG/IONALY

T ELHAS

Exceléncia em produtos siderirgicos

e coberturas metalicas.

www.regionaltelhas.com.br

Centro de Negécios e Producéo
Av. Dom Antonio, 2103
Parque Universitario
CEP: 19806-173 :: Assis :: SP
Tel.: 18 3421 7377
regionaltelhas@regionaltelhas.com.br

Centro de Producao
Rod. BR. 267 :: S/N :: KM 15
Distrito Nova Porto XV de Novembro
CEP: 79780-000 :: Bataguassu :: MS
Tel.: 67 3541 9077

Centro de Producéo
Rua Benedito Conrado, 121 :: BR 393 :: KM 178
Distrito Barao de Angra
CEP: 25850-000 :: Paraiba do Sul :: RJ
Tel.: 24 2263 9212
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